
Nemzeti 1. sz. Díjhajtó feladat 

 
 

 
 
 

Szám Mozzanatok Elbírálás Megjegyzés Pontok 

1. 
A 

DXCM 
behajtás lépésben 
munkaügetés 

behajtás egyenes vonalon, 
átmenet lépésből munkaügetésbe 

  

2. 
MXK 
KA 

átlóváltás, munkaügetés 
munkaügetés 

lendület, az alakzat pontossága,  
a munkaügetés minősége 

  

3. K 
30 átmérőjű kör balra kézre, 
munkaügetés 

lendület, az alakzat pontossága, 
hajlítás, szabályosság 

  

4. 
AF 
XH 
HC 

munkaügetés 
átlóváltás, munkaügetés 
munkaügetés 

 
lendület, az alakzat pontossága,  
a munkaügetés minősége 

  

5. C 
30 m átmérőjű kör jobb kézre, 
munkaügetés 

lendület, az alakzat pontossága 
hajlítás, szabályosság 

  

6. 

CM 
MX 
X 

XK 

munkaügetés 
szabad lépés 
Állj! 6 mp. mozdulatlanság 
szabad lépés 

munkaügetés szabályossága, 
átmenet lépésbe, lépés minősége, 
szabályossága, élénksége, 
mozdulatlanság, szabályosság, 
száron állás, átmenet lépésbe 

  

7. 
KAFB 

FB 
B 

munkaügetés 
szárak kirágatása 
szárakat felvenni 

hajlítás, pontosság, 
szabályosság, elengedettség, 
szárra állítás 

  

8. BXE 20 m átmérőjű félkör balra, majd jobbra 
az alakzat pontossága, 
szabályosság hajlítás, átállítás 

  

9. 
EHC 
EH 
H 

munkaügetés 
szárak kirágatása 
szárakat felvenni 

hajlítás, pontosság 
szabályosság, elengedettség 
szárra állítás 

  

10. 
CA 
AX 

három ívű kígyóvonal 
munkaügetés 

lendület, szabályosság, 
kézváltások pontossága, 
hajlítások 

  

11. X 3-4 lépés hátra 
átmenet megállásba, hátra lépés 
szabályossága, hossza, átmenet 
lépésbe 

  

12. 
XG 
G 

lépés 
Állj! 
a négyszög elhagyása 
munkaügetésben 

lépés minősége, szabályossága, 
élénksége, átmenet, száron állás 

  

13. Jármódok 
szabályosság és könnyedség 
(a fogat minden lova tartja az előírt  jármódot ) 

  

14. 
 

Lendület előre haladó mozgás (a lovak egyöntetű munkája   

15. 
Engedelmesség és 
könnyedség 

segítségek készséges elfogadása, ellenállás nélkül, a hajlítás 
korrektsége, hajlékonyság 

  

16. Hajtó 
a segítségek használata, a szárak és az ostor kezelése, 
magatartás a bakon, az alakzatok pontossága 

  

 

BÍRÓ pozíciója 

Versenyző:  
n°  ………  

CAN-C teszt 
□ H1  □ H2  □ H4 
□ P1  □ P2  □ P4 
 

 

 

10 kitűnő  
9 nagyon jó 
8 jó 
7 meglehetősen jó 
6 megfelelő 
5 elégséges 
4 nem elégséges 
3 meglehetősen rossz 
2 rossz 
1 nagyon rossz  
0 nem teljesítette 

Az összes bíró pontja összeadásra kerül, azt kell szorozni 
0.8-del, elosztani a bírók számával és ki kell vonni 160-ból, ez 
adja a hibapontot, melyhez az esetlegesen felmerült, 
vezetőbíró által adott hibapontok hozzáadódnak. 

C BÍRÓ 

Első alkalom = 5 p   

Második alkalom = 10 p  

Harmadik alkalom = Kizárás  

Egyéb hibapont   

PIROS 

pötty 

  

/160 

Coefficient: 1 
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AF … Munkaügetés.

FXH … Átlóváltás mukaügetés

HC … munkaügetés

CM … Munkaügetés.

MX … Szabad lépés

X … Állj! 6 mp mozdulatlanság

XK … Szabad lépés
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1 / 2. oldal

1 2 3 4

A … Behajtás lépésben

DXCM … Munkaügetés

CA … Három ívű kígyóvonal.

AX … Munkaügetés

BXE … 20 m átmérőjű félkör balra 

majd jobbra

KAFB … Munkaügetés.

FB … Szárakat kirágatni

B … Szárra állítás
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C … 30 m átmérőjű kör jobbra, 

munkaügetés

Hátralépés

MXK … Átlóváltás, munkaügetésben

KA … Munkaügetés

EHC … Munkaügetés.

EH … Szárakat kirágatni

H … Szárra állítás
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XG … Lépés.

 G … Állj, köszönés

A négyszög elhagyása 

munkaügetésben
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2 / 2. oldal

A

X … 3-4 lépés hátra

M G

B E B EX X

C C

11 12

F D K

VP L V P

Áll, lépés Összeszedett ügetés Munkaügetés Középügetés Hátralépés
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